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[NDICE DE PLASTICIDAD (PI)

MATERIAL %V %Ar %B
20 60 20 60%Ar 20%B 20% V
LIMITE LIQUIDO
MUESTRA ‘No GOLPES No RECIPIENTE | PESO RECIP (Wr) "PESO RECIP + MH (Wr + mh) 'PESO RECIP + MS (Wr + ms) PESO DEL AGUA (Ww) PESO DE SUELO [Ws) 'HUMEDAD (w%)
1 17 31 11.96 30.9 26.93 3.97 14.97 26.520
2 25 199 14.42 3111 27.7 3.41 13.28 25.678
3 37 181 11.13 5287 28.51 4.19 17.38 24.108
LIMITE PLASTICO
PESO DE RECIP
MUESTRA ‘No RECIPIENTE i) (Wr & mh) 'PESO RECIP + MS (Wr + ms) PESO DEL AGUA (Ww) PESO DE SUELO [Ws) 'HUMEDAD (w%)
1 89 6.53 14.85 13.73 1.12 7.2 15.556
2 93 6.2 15.1 13.9 1.2 7.7 15.584
28 - DETERMINACION LIMITE LIQUIDO
= NDICE DE PLASTICIDAD 10.027
2 y=-0.1214x + 28.632 LIMITE LIQUIDC 25.597
2 R?=0.9967 UIMITE PLASTICO 15.570
=26 - m CONTENIDO DE HUMEDAD 20.583
2 -0.1214 LIMITE DE RETRACCION 13.8%6
8 b
o 28.632 W Fab (%) 25
S - a 25597
H K
S b 15.57
§ ¢ 10,027
d 13.140
2 - e 3710
10 No GOLPES LR 11.860
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Carta de Plasticidad
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Andlisis de la informacion:
Linea a: representa el contenido de agua que la mezcla debe tener para alcanzar un cierto grado de trabajabilidad. Cuanto mas largo es el segmento (a), mayor es la cantidad de agua que requiere el material
para conseguir dicha trabajbilidad; asi mismo representa la cantidad de agua que debe eliminarse del ladrillo, durante las fases de secado y coccion. Para este caso el valor del segmento a es: 25,597

Linea b: representa el contenido minimo de agua necesario para obtener un material atin plastico y moldeable, entre mas corto el segmento menor serd la cantidad de agua necesaria para hacer el material

trabajable. Para el caso de esta mezcla el valor minimo a usar es: 15,57
Linea c: representa el intervalo dentro del cual debe mantenerse el contenido de agua del material durante la elaboracion. El intervalo esta entre: 15,57 - 25,597

Linea d: representa la cantidad de agua que se eliminara del material antes de reducir su retraccion a cero. Entre mas corto sea este segmento menor serd la retraccion de los ladrillos. Para la mezcla en
estudio el valor es de: 13,14

Linea O-A: representa la cantidad de agua total a eliminar. Un menor valor del segmento se traduce en un menor gasto de energia en el secado. Para este caso es de: 25
Linea e: representa el valor minimo al cual se puede reducir el valor del segmento d. En este caso es de: 3,71

Nota: la mezcla ideal serfa aquella que permite obtener un material que se deje moldear con el minimo contenido de agua y que presente una minima retraccion. Cuanto menores séan las longitudes de los
segmentos b y e, mejor se cumplirdn las anteriores condicioes. Los valores minimos de (d) y (e) se encuentran en los caolines y en las arcillas caoliniticas, mientras que los valores maximos corresponderan a

las arcillas grasas y a las bentonitas.
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